实验十三 织物拉伸断裂性能测定实验

1、 实验目的

1. 通过实验，熟悉织物强力仪的结构原理和操作步骤；
2. 掌握织物拉伸断裂性能的测试原理、方法标准和相关指标计算。

2、 基础知识

织物的力学性能是指织物在各种机械外力作用下所呈现的性能，是织物的基本服用性能之一。织物抵抗因外力引起损坏的性质称为织物的耐久性或坚牢度，大多是通过测试织物的拉伸断裂、顶破、撕破及耐磨等性能来反映的。
织物拉伸断裂性能测试一般采用单向等速拉伸方式。它适用于机械性能具有各向异性、拉伸变形能力较小的制品。
3、 方法标准
GB/T  3923-1-2013纺织品 织物拉伸性能 第一部分 断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）
4、 仪器与设备
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 HD 026N-300多功能织物强力仪
5、 实验步骤

1．参数选择

（1）预加张力：断裂强力较低时，可按断裂强力的（1±0.25）% 来确定。
	单位面积质量（g/m2 ）
	预加张力（N）

	≤200
	2

	＞200 且≤500
	5

	＞500 
	10


（2）试验方式 ：定速拉伸
（3）拉伸速度：
	隔距长度(mm)
	断裂伸长率(%)
	拉伸速度(mm/min)
	伸长速率（% / min）

	200
	＜8
	20
	10

	200
	≥8且≤75
	100
	50

	100
	＞75
	100
	100


（4）隔距长度： 
	隔距长度(mm)
	断裂伸长率([image: image2.png]


)

	200±1
	≤75

	100±1
	＞[image: image4.png]75






2. 试样准备
（1）试样准备：区分织物的经纬向，沿经向和纬向分别剪取60mm×300mm条样各5条，试样应距布边至少150mm，经（纵）向、纬（横）向试样组分别不应在同一长度上取样。试样应具有代表性，应避开褶皱、褶痕和布边。
（2）拆边纱：从试样宽度两侧拆去数量大致相等（约5mm）的纱线，直至试样有效宽度为50±0.5mm，且至少包含20根纱线，如果小于20根，则试样宽度应大于50mm，实际试样宽度和纱线数应加以说明。
（3）特殊试样：对于不能拆边纱的织物，应沿织物的纵向或横向平行剪切宽度为500mm的试样。一些只有撕裂才能确定纱线方向的机织物，其试样不应采用剪切法达到要切的宽度。 
3. 参数设置
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（1）电脑脱机时：操作显示器显示机器开始自检（图1）,自检完成按“SET”键,进入功能设置主菜单（图2），按“(”或“(”键选择功能及实验参数值设置，按“SET”键确认， 按“( ”键返回工作界面。
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（2）电脑联机时：打开电脑测试软件（图4），点击 “织物测试”进入功能选项页面（图5），点击“拉伸”进入测试页面（图6），点击“打开通讯口”，联机后依次设置速度、隔距和试验方法等参数信息，点击“发送测试参数”（图7）。
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4. 隔距调整
（1）电脑脱机时：按“SET”键，选择“自动隔距校正”（图3），机器自动启动，上夹钳移动到指定的位置，使上下夹钳的隔距长度为所选参数值，按“( ”键，返回工作界面。

（2）电脑联机时：点击“发送测试参数”（图7），仪器自动进行隔距设定（图8）。
5. 夹装试样
先将试样一端垂直夹紧在上夹钳中心位置，然后将试样另一端放入下夹钳中心位置，确保试样纵向轴线与夹钳钳口线成直角，并在预张力作用下伸直，再夹紧下夹钳。
6. 试样测试
按红色的“启动”开关，或点击电脑测试页面的“开始测试”，试样拉伸至断裂，记录实验数据。
7. 数据处理

    直接记录每次数据，或点击电脑页面的数据浏览（Y），进行历史测试数据查询（图9），根据需要导出或打印。    
8. 测试结果

（1）经、纬向的断裂强力平均值（N），修约如下：
＜100N时，修约至1N；
≥100N且＜1000N时，修约至10N；
≥1000N时，修约至100N；
如果需要，可修约至0.1N或1N；
（2）经、纬向的断裂伸长率平均值（%），修约如下：

＜8%时，修约至0.2%；
≥8%且≤75%时，修约至0.5%；
＞75%时，修约至1%；
（3）经、纬向的断裂强力变异系数，修约至0.1%；

（4）经、纬向的断裂伸长率变异系数，修约至0.1%。
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